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STANZ- UND UMFORMTECHNIK
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Ihr Experte in der Stanz- und Umformtechnik
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1968. Grundung durch Walter Meese

1970: erstes Firmengebaude

1984: Verlegung des Firmensitzes nach Hemer-Westig

1995: Einleitung Generationswechsel

2002: Abschluss des Generationenwechsels

2008: Neuer Fertigungsstandort in Polen — Meese Polska

2013: Grundung PM Werkzeugbau GmbH

2016: Neubau PM Werkzeugbau, Altena

2020:Neubau Meese Polska, Krosno
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AUTOMOBIL-INDUSTRIE

FUr Ihre Sicherheit auf der Stral3e - héchste Prazision in Bauteilen
- far Fahrzeuginnenraum Uber Motorraum und Elektronik bis hin
Qualifiziert nach:* zur Abgasreinigungsanlage

IATF 16949:2016 "

‘\"‘ Qualifizierte und moderne
Arbeitsstrukturen bedeuten fur
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- ﬁ ;/{" ™' Sie Produkte auf hochstem
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Kontaktbahnen

, *Busbars/ Stromschienen
X T A :“ /
%(‘. oL CD-Halter fur Displays
*Angabe aller Zertifikate finden —— .
Sie unter: eHalter und Verbindungselemente

www.meese.de/downloads



ELEKTRONIK-INDUSTRIE

ZuU unseren besonderen Starken zahlt die Verarbeitung selektiv
veredelter Oberflachen, z. B. um optimale Bedingungen fur i
Kontakte oder Lotstellen zu gewahrleisten '

e Zubehorteile fur Kommmunikations-Elektronik

« Computerelektronik

 Steckverbinder
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GEBRAUCHSGUTER-INDUSTRIE

FuUr die Gebrauchsguter-Industrie fertigen wir Stanz- und Umformteile,
die vorwiegend in Flussigkeitspumpen, bei Sanitar- und Heizungs-
Installationen sowie in der Messtechnik und im Baugewerbe zum
Einsatz kommen.

» Kupferscheiben

e Erdleiterbugel

» Klemmfedern

» Gelenke und Scheiben
 Mehrfachkontakte

e Rohr- und Kabelklemmen




UNSER MASCHINENPARK

Unser moderner Maschinenpark steht fur Prazision, Effizienz und
Zuverlassigkeit. Mit hochentwickelten Technologien und unseren
Anlagen garantieren wir Ihnen stets die hochste Qualitat bei der

Herstellung Ihrer Produkte.

Produktionsmaschinen:
eStanzautomaten:25t-315t
eHydraulikpressen: 25t
Exenterpresse: 63 t

sPER-Waschanlage




INDIVIDUELLE LOSUNGEN

Stanz- und Umformteile nach Ihren Wunschen mit
einer Materialstarke von 0,10 mm bis 5,0 mm und
einer maximalen Werkzeuglange von 2.500mm
sowie einer maximalen Presskraft von 315 Tonnen.

hre spezifischen Anforderungen stehen bei uns im
Mittelpunkt, ob Sie CAD-Daten oder detaillierte
Zeichnungen bereitstellen.

FUr hochwertige und langlebige
Oberflachenbehandlungen vertrauen wir auf die
langjahrige Zusammenarbeit mit unseren kompetenten
Partnern aus der Oberflachenbeschichtung.




KONSTRUKTION UND WERKZEUGBAU

Um lhren Stanzteilen eine hochstmaogliche Prazision und
Prozesssicherheit gewahrleisten zu konnen, entwickeln wir in
unserer Betriebsmittelentwicklung mafRgeschneiderte
Werkzeugkonzepte fur Sie.

Betriebsmittel- Entwicklung in 3D

(IGES/STEP)

CNC-Frasen: Mmax. 1000 x 800 mm,
Drahterodieren: Mmax. 800 x 600 x 310 mm
HSC-Frasen: max. 50.000 U/min.
Senkerodieren

CNC-Drehen

CNC- Schleifen



Qualitatsmanagement

Qualitat kennt keine Kompromisse.

Dieses einfache Prinzip ist die Grundlage unserer taglichen Arbeit — unser
zertifiziertes Qualitdtsmanagement sorgt fur lickenlose Uberwachung samtlicher
Fertigungsprozesse und dafur, dass selbst héchste Qualitatsanspruche jederzeit
erfullt werden.

PRUFGERATE ZUR QUALITATSSICHERUNG
*3D-Profilometer Keyence

*3D-optische Messprojektor

*Taktiles 3D-Messmaschine

*Prozessintegrierte Videokontrolle

ZERTIFIZIERT NACH

*|ATF 16949:2016

*DIN EN ISO 14001:2015

- 1SO 14064-1 (Corporate Carbon Footprint)

- DIN EN ISO 14067 (Product Carbon Footprint)
*DIN EN ISO 45001:2018

*DIN EN ISO 50001:2018

*DIN EN ISO 9001:2015




Kundenbetreuung

Schon in der ersten Kundenskizze suchen wir fur Sie nach
Optimierungspotentialen, denn je spater
Herausforderungen im Projektverlauf hin zur

Serienfertigung entdeckt werden, desto teurer wird es.




Tel.: 02372-9486-36
E-Mail: sales@meese.de
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